Servico Publico Federal

MINISTERIO DA INDUSTRIA, COMERCIO EXTERIOR E SERVICOS
= INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

Portaria n° 246, de 03 de junho de 2016.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E
TECNOLOGIA - INMETRO, no uso de suas atribuicdes, conferidas no 83° do art. 4° da Lei n.°
5.966, de 11 de dezembro de 1973, nos incisos | e IV do art. 3° da Lei n.° 9.933, de 20 de dezembro
de 1999, e no inciso V do art. 18 da Estrutura Regimental da Autarquia, aprovada pelo Decreto n.°
6.275, de 28 de novembro de 2007;

Considerando a alinea f do subitem 4.2 do Termo de Referéncia do Sistema Brasileiro de
Avaliagdo da Conformidade, aprovado pela Resolugdo Conmetro n.° 04, de 02 de dezembro de
2002, que outorga ao Inmetro competéncia para estabelecer diretrizes e critérios para a atividade de
avaliagcdo da conformidade;

Considerando o art. 5° da Lei n°® 9.933/1999 que determina, as pessoas naturais e juridicas
gue atuem no mercado, a observancia e o cumprimento dos atos normativos e Regulamentos
Técnicos expedidos pelo Conmetro e pelo Inmetro;

Considerando que é dever de todo fornecedor oferecer produtos seguros no mercado
nacional, cumprindo as determinacdes da Lei n°. 8.078, de 11 de setembro de 1990,
independentemente do atendimento integral aos requisitos minimos estabelecidos pela autoridade
regulamentadora, e que a certificacdo, conduzida por um organismo acreditado pelo Inmetro, ndo
afasta esta responsabilidade;

Considerando a Portaria Inmetro n.° 491, de 13 de dezembro de 2010, que aprova o
procedimento para concessao, manutencdo e renovacdo do Registro de Objeto, publicado no Diario
Oficial da Unido de 15 de dezembro de 2010, se¢do 01, pagina 161,

Considerando a Portaria Inmetro n.° 118, de 06 de marco de 2015, que aprova 0s
Requisitos Gerais de Certificacdo de Produto — RGCP, publicada no Diario Oficial da Unido de 9 de
marco de 2015, secdo 01, pagina 76 a 77,

Considerando a oportunidade para adequacdo da nomenclatura utilizada para os tubos de
aco-carbono para usos comuns na conducdo de fluidos que, doravante, passardo a ser denominados
tubos de ago-carbono para usos comuns, visto poderem ser também utilizados em outras aplicagdes
mecanicas, além da conducdo de fluidos;

Considerando a necessidade de inclusdo de requisitos minimos de seguranca para tubos de
aco-carbono para usos em altas temperaturas;

Considerando a importancia de os tubos de aco-carbono para usos comuns e 0s tubos de
aco-carbono para usos em altas temperaturas, comercializados no pais, atenderem a requisitos
minimos de seguranca, resolve baixar as seguintes disposicdes:

Art. 1° Aprovar o aperfeicoamento dos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para
Tubos de Aco-Carbono para Usos Comuns e para Tubos de Aco-Carbono para Usos em Altas
Temperaturas, disponibilizados no sitio www.inmetro.gov.br ou no enderego abaixo:

Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia — Inmetro
Divisao de Regulamentacdo Técnica e Programas de Avaliacdo da Conformidade — Dipac
Rua da Estrela n.° 67 - 3° andar — Rio Comprido


http://www.inmetro.gov.br/
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Art. 2° Cientificar que a consulta pablica que colheu contribuicdes da sociedade em geral
para elaboracdo dos Requisitos ora aprovados foi divulgada pela Portaria Inmetro n.° 315, de 07 de
julho de 2014, publicada no Diério Oficial da Unido de 08 de julho de 2014, secdo 01, paginas 80 a
81.

Art. 3° Cientificar que ficard mantida, no ambito do Sistema Brasileiro de Avaliacdo da
Conformidade - SBAC, a certificagdo compulsoria para Tubos de A¢o-Carbono para Usos Comuns,
a qual devera ser realizada por Organismo de Certificacdo de Produto — OCP, estabelecido no
Brasil, acreditado pelo Inmetro, consoante o determinado nos Requisitos ora aprovados.

Art. 4° Instituir, no ambito do Sistema Brasileiro de Avaliacdo da Conformidade — SBAC,
a certificacdo compulsoria para Tubos de Aco-Carbono para Usos em Altas Temperaturas, a qual
devera ser realizada por Organismo de Certificacdo de Produto — OCP, estabelecido no Brasil,
acreditado pelo Inmetro, consoante o determinado nos Requisitos ora aprovados.

Art. 5° Determinar que as exigéncias dos Requisitos ora aprovados ndo se aplicardo aos
tubos de aco-carbono para usos comuns e aos tubos de ago-carbono para usos em altas temperaturas
destinados exclusivamente a exportacao.

§ 1° Os produtos acabados destinados exclusivamente & exportagdo deverdo estar
embalados e identificados inequivocamente, com documentacdo comprobatéria da sua destinagéo.

8§ 2° Os produtos referenciados no caput, quando para fins de divulgacdo para exportacao,
s0 poderdo ser colocados em exposicdo presencial ou por meio grafico ou eletrébnico quando
claramente for identificado como produto destinado exclusivamente a exportacao.

Art. 6° Determinar que, apoés a certificacdo, os tubos de aco-carbono para usos comuns e 0s
tubos de aco-carbono para usos em altas temperaturas fabricados, importados, distribuidos e
comercializados em territério nacional, a titulo gratuito ou oneroso, deverdo ser registrados na
Autarquia, considerando a Portaria Inmetro n.° 491, de 13 de dezembro de 2010, ou substitutivas,
observado o prazo fixado no art. 12 desta Portaria.

§ 1° A obtencdo do Registro é condicionante para a autorizacdo do uso do Selo de
Identificacdo da Conformidade nos produtos certificados e para sua disponibilizacdo no mercado
nacional.

§ 2° Os modelos de Selo de Identificacdo da Conformidade aplicaveis para tubos de aco-
carbono para usos comuns e os tubos de ago-carbono para usos em altas temperaturas encontram-se
no Anexo C desta Portaria, disponivel em http://www.inmetro.gov.br/legislacao.

Art. 7° Determinar que os tubos de ago-carbono para usos comuns e os tubos de acgo-
carbono para usos em altas temperaturas importados, abrangidos pelos Requisitos ora aprovados,
estardo sujeitos ao regime de licenciamento de importacdo ndo automatico, devendo o importador
obter anuéncia junto ao Inmetro, considerando a Portaria Inmetro n.°18, de 14 de janeiro de 2016,
ou substitutivas, observado o prazo fixado no art. 12 desta Portaria.

Art. 8° Determinar que todos os tubos de ago-carbono para usos comuns e os tubos de aco-
carbono para usos em altas temperaturas, abrangidos pelos Requisitos ora aprovados, estardo
sujeitos, em todo o territorio nacional, as a¢cdes de acompanhamento no mercado, executadas pelo
Inmetro e entidades de direito publico a ele vinculadas por convénio de delegacéo.
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Art. 9° Determinar que as ag0es de acompanhamento no mercado poderéo ser realizadas
através de metodologias e amostragens diferentes das utilizadas para a certificacdo do produto,
mantidas as possibilidades de defesa e recurso, previstas na legislacdo especifica.

8§ 1° O fornecedor detentor do registro seré responsavel por repor as amostras do produto,
eventualmente retiradas do comércio pelo Inmetro ou por seus 6rgdos delegados, para fins de
acompanhamento no mercado.

8§ 2° O fornecedor detentor do registro que tiver amostras submetidas ao acompanhamento
no mercado devera prestar ao Inmetro, quando solicitado ou notificado administrativamente, todas
as informacdes requeridas em um prazo maximo de 10 (dez) dias Uteis.

Art. 10. Cientificar que, caso sejam identificadas ndo conformidades nos produtos durante
as acOes de acompanhamento no mercado, o Inmetro notificara o fornecedor detentor do registro,
determinando providéncias e respectivos prazos.

Paragrafo Unico. O processamento da investigacdo decorrente da acdo de acompanhamento
no mercado ocorre de forma independente do processo de aplicacdo de penalidades previstas na Lei.

Art.11. Determinar que, caso as ndo conformidades identificadas durante as acbes de
acompanhamento no mercado sejam consideradas sisttémicas e desencadeiem, ao longo de todo o
ciclo de vida do objeto, riscos potenciais a0 meio ambiente, ou a saude ou a seguranca do
consumidor, o Inmetro obrigard o fornecedor, detentor do registro, a retirada do produto do
mercado.

Paragrafo Unico. O Inmetro informara o fato aos 6rgdos competentes de defesa do
consumidor.

Art. 12. Determinar que, a partir de 18 (dezoito) meses, contados da data de publicacdo
desta Portaria, os Tubos de Aco-Carbono para Usos Comuns e os Tubos de A¢o-Carbono para Usos
em Altas Temperaturas deverdo ser fabricados e importados somente em conformidade com os
Requisitos ora aprovados e devidamente registrados no Inmetro.

Paragrafo Unico. A partir de 06 (seis) meses contados do término do prazo fixado no caput,
0s Tubos de Ago-Carbono para Usos Comuns e os Tubos de Aco-Carbono para Usos em Altas
Temperaturas deverdo ser comercializados no mercado nacional, por fabricantes e importadores,
somente em conformidade com os Requisitos ora aprovados e devidamente registrados no Inmetro.

Art. 13. Determinar que a partir de 36 (trinta e seis) meses, contados da data de publicagdo
desta Portaria, os Tubos de Aco-Carbono para Usos Comuns e os Tubos de A¢o-Carbono para Usos
em Altas Temperaturas deverdo ser comercializados, no mercado nacional, somente em
conformidade com os Requisitos ora aprovados e devidamente registrados no Inmetro.

Pardgrafo Unico. A determinacdo contida no caput ndo é aplicadvel aos fabricantes e
importadores, que dever&o observar os prazos fixados no artigo anterior.

Art. 14. Os prazos previstos no art. 12 deverdo ser observados pelos fornecedores
detentores da certificagdo obtida com base na Portaria Inmetro n.° 15/2009, independentemente da
validade do Certificado de Conformidade anteriormente concedido.

Art. 15. Determinar que a fiscalizagdo do cumprimento das disposi¢des contidas nesta
Portaria, em todo o territorio nacional, estara a cargo do Inmetro e das entidades de direito pablico a
ele vinculadas por convénio de delegacéo.
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Paragrafo unico. A fiscalizacdo observara os prazos fixados nos artigos 12 e 13 desta
Portaria.

Art. 16. Revogar a Portaria Inmetro n.° 15, de 19 de janeiro de 2009, publicada no Diério
Oficial da Unido de 22 de janeiro de 2009, secdo 01, pagina 53, no prazo de 36 (trinta e seis) meses
apos a publicacdo deste Instrumento Legal.

Art. 17. Revogar a Portaria Inmetro n.° 277, de 12 de julho de 2010, publicada no Diario
Oficial da Unido de 15 de julho de 2010, se¢do 01, pagina 105, no prazo de 36 (trinta e seis) meses
apos a publicacdo deste Instrumento Legal.

Art. 18. Esta Portaria entrard em vigor na data de sua publicacdo no Diario Oficial da
Unido.

LUIS FERNANDO PANELLI CESAR
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REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA
TUBOS DE ACO-CARBONO PARA USOS COMUNS E TUBOS DE ACO-
gl CARBONO PARA USOS EM ALTAS TEMPERATURAS
1. OBJETIVO

Estabelecer os critérios e procedimentos de avaliagdo da conformidade para Tubos de Ago-Carbono
para Usos Comuns e Tubos de Ac¢o-Carbono para Usos em Altas Temperaturas, com foco na
seguranca, por meio do mecanismo de certificacdo, atendendo ao estabelecido no Regulamento
Técnico da Qualidade, visando a prevencdo de acidentes quando da sua utilizacao.

Nota: para simplicidade do texto os tubos de ago-carbono referidos poderdo ser denominados
apenas como “tubo(s) de aco-carbono”.

1.1  AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICACAO

1.1.1 Paracertificacdo do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de familia, conforme definido no
item 4.1 deste RAC.

2. SIGLAS
Para fins deste RAC, sdo adotadas as siglas contidas no RGCP.

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste RAC, sdo adotados os seguintes documentos complementares, além daqueles
estabelecidos no RGCP.

Portarialnmetrovigente Aprova os Requisitos Gerais de Certificagdo de Produto -
RGCP
Portarialnmetrovigente Aprova o Regulamento Técnico da Qualidade para tubos de

aco-carbono para usos comuns e para tubos de aco-carbonopara
usos em altas temperaturas.

Portaria Inmetro vigente Aprova o Vocabulario Inmetro de Avaliagdo da Conformidade

Norma ABNT NBR 5426:1985 | planos de amostragem e procedimentos na inspecdo por
atributos

4. DEFINICOES
Para fins deste RAC, sdo adotadas as defini¢des a seguir, complementadas pelas defini¢cdes contidas
nos documentos relacionados no item 3deste RAC.

4.1 Familia de tubos de aco-carbono

Agrupamento de modelos de tubosde a¢o-carbono de mesma norma de fabricacdo, de um mesmo
fabricante, de uma mesma unidade fabril, de um mesmo processo produtivo, diferenciadas pelos
aspectos descritos nos subitens 4.1.1 ou 4.1.2, conforme a Tabela 1 -Familia de tubos de ago-
carbono a sequir.

4.1.1Para tubos de ago-carbono para usos comuns:
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a) norma de fabricacdo;

b) com solda longitudinal por resisténcia elétrica (ElectricalResistanceWelding)ou sem solda;
c) tipo de acabamento (com ou sem revestimento protetor de zinco);

d) tipo de aco (grau A ou grau B), quando aplicavel.

4.1.2 Para tubos de ago-carbono para usos em alta temperatura:
a) norma de fabricacdo;
b) tipo de aco (grau A, grau B ou grau C).

4.2 Modelo de tubo de aco-carbono
Tubo de mesmo didmetro nominal e mesmo nimero de Schedule ou espessura de parede.

Tabela 1 — Familia de tubos de aco-carbono

Norma de Tipodeaco | Tipo de Processo de
fabricacao Acabamento fabricacéo
Usos comuns
uc-1 ABNT NBR Aco Preto Com solda
uc-2 5580 acalmado Galvanizado longitudinal
e de baixo
Uuc -3 carbono Preto Sem solda
uUc -4 Galvanizado
UC -5 ABNT NBR Grau A Preto Com solda
UC-6 5590 Galvanizado longitudinal
uc-7 Grau B Preto
uc -8 Galvanizado
uc-9 Grau A Preto Sem solda
uc-10 Galvanizado
uc-11 Grau B Preto
uc-12 Galvanizado
uUC - 13 EN 10255 Aco Preto Com solda
ucC-14 acalmado Galvanizado longitudinal
e de baixo
uc-15 carbono Preto Sem solda
UC-16 Galvanizado
uc-17 ASTM A 53 Grau A Preto Com solda
uc-18 Galvanizado longitudinal
uc-19 Grau B Preto
UcC -20 Galvanizado
uc-21 Grau A Preto Sem solda
UcC -22 Galvanizado
uc-23 Grau B Preto
UC-24 Galvanizado
uc-25 ASME SA 53 Grau A Preto Com solda
UC - 26 Galvanizado longitudinal
ucC - 27 Grau B Preto
ucC - 28 Galvanizado
UcC -29 Grau A Preto Sem solda
ucC-30 Galvanizado
uc-31 Grau B Preto
ucC-32 Galvanizado
Norma de Tipodeaco | Tipo de Processo de
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| fabricacéo \ | Acabamento | fabricacéo
Usos em altas temperaturas
AT -1 ABNT NBR Grau A Preto Sem solda
AT -2 6321 Grau B Preto
AT -3 Grau C Preto
AT -4 ASTM A 106 Grau A Preto Sem solda
AT -5 Grau B Preto
AT -6 Grau C Preto
AT -7 ASME SA 106 Grau A Preto Sem solda
AT -8 Grau B Preto
AT -9 Grau C Preto

5. MECANISMO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE
O mecanismo de avaliagdo da conformidade utilizado para os objetos contemplados por este RAC é
a Certificacao.

6. ETAPAS DA AVALIACAO DA CONFORMIDADE
Este RAC estabelece2 (dois) modelos de certificacdo distintos, cabendo ao fornecedor optar por um
deles:

a)Modelo de Certificagdo 5: Avaliagdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no
fabricante, incluindo auditoria do Sistema de Gestdo da Qualidade - SGQ, seguida de avaliacdo de
manutencdo periodica através de coleta de amostra do produto no comércio, para realizagdo das
atividades de avaliacdo da conformidade e auditoria do SGQ.

b) Modelo de Certificacéo 1b: Ensaio de Lote.

6.1 Certificacdo modelo 5

6.1.1 Avaliacao inicial

6.1.1.1 Solicitacdo de certificacdo

6.1.1.1.1 O fornecedor deve encaminhar uma solicitacdo formal ao OCP na qual devem constar,
juntamente com a documentacédo descrita no RGCP, os seguintes documentos:

a) Relacdo dos diametros que compBdem a familia do(s) tubo(s) e respectivas configuracoes;

b) Memorial descritivo, conforme prescri¢do contida no Anexo D deste RAC;

¢) Opcéo pelo Modelo de Certificacdo, dentre os mencionados neste RAC;

d) Procedimento para avaliacdo de empresa subcontratada para o processo de galvanizacao, quando
aplicavel, que contemple os requisitos do Anexo E deste RAC.

6.1.1.1.2 Os documentos supracitados devem ter sua autenticidade comprovada pelo OCP com
relacdo aos documentos originais, quando aplicavel.

6.1.1.2 Andlise da solicitacdo e da conformidade da documentacéo

6.1.1.2.1 Os critérios para anélise da solicitacdo e da conformidade da documentacdo devem seguir
0 estabelecidono RGCP.

6.1.1.3 Auditoria inicial do Sistema de Gestao
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Os critérios para auditoria inicial do Sistema de Gestdo devem seguir o estabelecido no RGCP.

6.1.1.4 Plano de ensaios iniciais

O plano de ensaios iniciais deve cumprir o estabelecido no RGCP. Osensaios devem ser realizados
conforme previsto no Regulamento Técnico da Qualidade para o objeto, e deve contemplar as
etapas descritas a seguir.

6.1.1.5 Definicdo dos ensaios a serem realizados

6.1.1.5.1 Os ensaios e verificacOes iniciais sdo os prescritos na Tabela B.1 do Anexo B deste RAC,
nas amostras coletadas pelo OCP.

6.1.1.5.2 A metodologia dos ensaios previstosna Tabela B.1 do Anexo B deste RAC esta indicada
no RTQ para o objeto.

6.1.1.6 Definicdo da amostragem

6.1.1.6.1 A definicdo da amostragem deve atender as condi¢cdes gerais definidasno RGCP,
complementadas pelas condi¢des estabelecidas neste RAC.

6.1.1.6.2 Para todos os ensaios, a coleta de amostras e a realizacdo dos ensaios devem ser
executadas pelo OCP conforme os critérios estabelecidos no item A.1 do Anexo A deste RAC.

6.1.1.6.3 Apds a coleta das amostras, 0 OCP deve providenciar que 0s ensaios previstos no Anexo
B deste RAC sejam realizados.

6.1.1.6.4A coleta das amostras deve ser realizada de forma aleatoria na linha de producdo, desde
gue o produto ja tenha sido inspecionado e liberado pelo controle de qualidade da unidade fabril
(inspecdo final do produto pronto), ou na area de expedi¢do, em produtos j& disponibilizados para
comercializacao.

6.1.1.7Definicdo do Laboratério
A definicdo de laboratdrio deve seguir as condicGes descritas no RGCP.

6.1.1.8 Critério de Aceitacdo e Rejeicdo
Os critérios de aceitacdo e rejeicdo estdo descritos no Anexo B deste RAC.

6.1.1.9 Tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo inicial
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo inicial devem seguir as
condicdes descritas no RGCP e no item B.2 do Anexo B deste RAC.

6.1.1.10 Emisséo do Certificado de Conformidade
Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade na etapa de avaliacdo inicial devem
seguir as condigdes descritas no RGCP complementadas pelas condicGes estabelecidas neste RAC.

6.1.1.10.1Certificado de Conformidade

6.1.1.10.1.10s critérios para emissdo do Certificado de Conformidade devem seguir 0s requisitos
estabelecidos no RGCP, e somados a estes, deve ser adicionado, no minimo:

a) identificacdo da base normativa e regulamentacdo técnica, com 0s seus respectivos nimeros e
data ou ano de publicagé&o.
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6.1.1.10.1.2 No Certificado de Conformidade, os modelos da familia devem ser notados da seguinte
forma:

Marca Modelo (Designacdo | Descricdo (Descri¢do Técnica do Cadigo de Barras
Comercial do Modelo) | Modelo) (quando existente no
produto)

- norma de fabricagéo

- aplicacdo (uso comum ou alta
temperatura)

- didmetro nominal

- Schedule ou espessura de parede

- com ou sem solda longitudinal

- tipo de acabamento (com ou sem
revestimento protetor de zinco);

- tipo de ago (grau A, grau B ou
grau C), quando aplicavel.

6.1.1.10.1.3 O Certificado de Conformidade teravalidade de 36 (trinta e seis) meses a partir da data
de sua emissé&o.

6.1.2 Avaliacdo de Manutencgéo

Apbs a concessao do Certificado de Conformidade, o OCP deve programar novas auditorias e
ensaios, para constatar se as condi¢fes técnico-organizacionais que originaram a concessao inicial
da certificacdo continuam sendo mantidas.

6.1.2.1 Auditoria de Manutencéao
Os critérios para auditoria de manutencdo do SGQ devem seguir os requisitos descritos no RGCP
complementados por este RAC.

Nota: Além dos requisitos estabelecidos no RGCP, quando o fabricante terceirizar o processo de
revestimento protetor de zinco (galvanizacdo) ele devera, ainda, atender aos requisitos do Anexo E
deste RAC.

6.1.2.1.1 Adicionalmente, o OCP deve verificar, durante as avaliacbes de manutencéo, se 0S ensaios
de rotina foram realizados pelo fabricante conforme os requisitos descritos no item 13.1.2deste
RAC.

6.1.2.1.20 OCP deve programar e realizar as auditorias de manutencdono Sistema de Gestdo da
Qualidade do processo produtivo da unidade fabril, de acordo com o RGCP, até o fim de cada
periodo de 12 meses, contados a partir da emissao do Certificado de Conformidade.

6.1.2.2 Plano de ensaios de Manutencao

6.1.2.2.1 Os ensaios de manutencdo devem ser realizados seguindo a periodicidade estabelecida
para a auditoria de manutencao, isto é, até o fim de cada periodo de 12 (doze) meses, contados a
partir da emissdo do Certificado de Conformidade, ou sempre que existirem fatos que recomendem
a realizacdo antes deste periodo, em amostras coletadasno comércio. Um plano de ensaios deve ser
elaborado em conformidade ao prescrito no RGCP.

6.1.2.2.1.1 Excepcionalmente, para tubos de diametros especiais e de grande diametro, usualmente
fornecidos diretamente ao consumidor final, € admissivel a coleta das amostras na expedi¢do da
fabrica, desde que sem aviso prévio e se a nota fiscal ja tiver sido emitida.
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6.1.2.3 Definicédo dos ensaios a serem realizados

6.1.2.3.1As verificacOes e ensaios de manutencdo devem ser realizados conforme o Anexo B deste
RAC.

6.1.2.3.2 A metodologia das verificacbes e ensaios descritos no Anexo B esté indicada no RTQ
vigente para os tubos de aco-carbonoobjeto deste RAC.

6.1.2.4Definicdo da amostragem de manutencéo

6.1.2.4.1 A definicdo da amostragem deve seguir as condi¢cdes gerais expostas no RGCP,
complementadas pelas condigfes descritas no item 6.1.2.4.2 a seguir.

6.1.2.4.2 A amostragem de manutencdo deve obedecer aos critérios estabelecidos no item A.2, do
Anexo A, deste RAC.

6.1.2.5 Definicdo do Laboratorio
Os critérios para a definicdo do laborat6rio devem seguir o estabelecido no RGCP.

6.1.2.6 Critérios de Aceitacdo e Rejeicao
Os critérios de aceitacdo e rejeicdo estdo descritos no Anexo B deste RAC.

6.1.2.7 Tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de manutencao
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de manutengdo devem
seguir as condi¢des descritas no RGCP e no item B.2 do Anexo B deste RAC.

6.1.2.8 Confirmacéo da Manutencéo
Os critérios para a confirmacgdo da manutencdo devem seguir as condi¢des descritas no RGCP.

6.1.3 Avaliacao de Recertificagédo

Os critérios para a avaliacdo da recertificacdo devem seguir as condi¢des descritas no RGCP. O
prazo para conclusdo da recertificacdoéde 36 (trinta e seis) meses contados da data de emissdao do
Certificado.

6.2 Certificacdo modelo 1-b
6.2.1 Solicitacdo da Certificacéo

6.2.1.10 fornecedor deve encaminhar uma solicitacdo formal ao OCP na qual devem constar,
juntamente com a documentacéo prescrita no RGCP, os seguintes itens:

a) Relacé@o dos modelos que compdem a familia do(s) tubo(s) e respectivas configuracoes;

b) Memorial Descritivo, conforme prescri¢cdo contida no Anexo D deste RAC;

¢) Opcéo pelacertificagdo modelo 1-b;

d) Procedimento e registro de avaliagdo da empresa subcontratada para o processo de galvanizagéo,
quando aplicavel, que contemple os requisitos do Anexo E deste RAC;

e) Identificacdo e tamanho do lote;

f) NUmero das corridas ou lote de fabricacdo que comp&em o lote de certificacao;

6.2.2 Andlise da solicitacdo e da documentacao

6.2.2.1 Os critérios de Anélise da Solicitacdo e da Conformidade da Documentacdo devem seguir 0s
requisitos estabelecidos no RGCP.
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6.2.2.2. Somente aposverificada a auséncia de ndo conformidade de documentacdo € que as
amostras para ensaio poderéo ser coletadas.

6.2.3 Plano de Ensaios
Os critérios do Plano de Ensaios devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.4 Definicdo de ensaios a serem realizados
Os ensaios devem ser executados sobre amostras do produto, por familia, conforme especificado na
Tabela2deste RAC.

6.2.5 Definicdo da amostragem

6.2.5.10 OCP é responsavel por selecionar e lacrar as amostras do objeto a ser certificado. A coleta
de amostras para envio ao laboratério deverd ser acordada entre o Fornecedor solicitante da
certificacdo e o OCP.

6.2.5.2A selecdo e o lacredas amostras deve ser realizada no préprio local onde o produto aguarda
liberagdo, em territorio nacional, antes de sua comercializagdo. N&o sdo realizados ensaios de
contraprova e testemunha.

6.2.5.3A0 realizar a selecdo e lacre das amostras, 0 OCP deve elaborar um relatorio da amostragem,
detalnando a data, o local, as condi¢cbes de armazenagem, a identificagdo da amostra
(modelo/marca, lote de fabricacdo e data de fabricacdo, quantidades amostradas, etc.).

6.2.5.4Para defini¢do da amostragem para a realizacéo dos ensaios de certificacao por lote, deve ser
utilizado o Plano de Amostragem Simples — Normal, Nivel de Inspecdo Il e Nivel de Qualidade
Aceitavel — NQA de 0,40, descritos na norma ABNT NBR 5426, exceto onde indicado na Tabela 2
a sequir.



Tabela 2

ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 246/2016

Plano de amostragem para certificacao de cada familia do lote de tubos de agco-carbono para

usos comuns e de tubos de ago-carbono para usos em altas temperaturas

Critério
Regulamento Amostragem / familia de
Técnico da aceitacio
e o . ualidade i
VerificagcOes e Ensaios Q altl/lgllig d;o ou
(N° do Item) ; Rejeicdo
Plano de Nivel de
Amostragem Inspecao (NQA)
Especificacdo 511 Documental Todas as familias de tubos de ago-
carbono
Dimensdes, massa e 512e Simples - I 0.40
tolerancia 5.1.3 Dimensional normal ’
Composicdo Quimica 5.1.4 Ensaio Simples - I 0,40
normal
Visual Simol
Processos de fabricacéo 5.15 e IMpIes - | 0,40
normal
Documental
. Ensaio .
Tratalmento térmico do 515 metalogafico Simples - I 0,40
cordéo de solda . . normal
(micrografia)
R_evestlmento protetor de 516 Ensaio Simples — I 0,40
zinco normal
Defeitos superficiais e 517 _VISUE_il / Simples — I 0,40
acabamento dimensional normal
Marcacéo 5.1.8 _V|suql / Simples — I 0,40
Dimensional normal
Resisténcia a tragéo 5.2.1 Ensaio Simples | 0,40
normal
Dobramento 5.2.2 Ensaio Simples — I 0,40
normal
Achatamento 5.2.3 Ensaio Simples — [ 0,40
normal
E;tanqg(e_ldade a pressao 594 Ensaio Simples — I 0,40
hidrostatica normal
Aval_la(;aNO de defe_ltos por 595 Ensaio Simples — I 0,40
ensaio ndo destrutivo normal

6.2.6Defini¢do do Laboratorio
A definic¢do do laboratorio deve seguir as condigdes descritas no RGCP.

6.2.7 Critério de aceitacdo e rejeicédo

6.2.7.1 O critério para aceitacdo ou rejeicdo € o definido na Norma ABNT NBR 5426, para o nivel
de inspecdo e NQA descritos na Tabela2 deste RAC.
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6.2.7.2 Devem ser observadas as prescri¢0es descritas no item 11 deste RAC, para o lote ou
familia(s) do lote aprovado nos ensaios.

6.2.8 Tratamento de Nao Conformidades no Processo de Avaliacédo de Lote

6.2.8.1Havendo reprovacdo na familia ensaiada, a totalidade dos modelos da familia sera
considerada reprovada e os tubos de ago-carbono correspondentes ndo podem ser liberados,
conforme descrito em 6.2.8.2 a seguir. A(s) familia(s) reprovada(s) deve(m) ser devolvida(s) ou
destruida(s), conforme estabelecido neste RAC.

6.2.8.2Nenhum lote ou familia(s) do lote reprovado pode ser liberado para comercializag&o,
distribuicédo, beneficiamento ou cessdo/doacdo no mercado nacional.

6.2.8.30 lote ou familia(s) do lote reprovado, de fabricacdo estrangeira, deverdo ser destruidos ou
recolhidos a esse fabricante, com acompanhamento do OCP.

6.2.9 Emissdo do Certificado de Conformidade

6.2.9.10s critérios para emissdo do Certificado de Conformidade devem seguir as condicGes
descritas no RGCP.

6.2.9.2No Certificado de Conformidade, os modelos da familia devem ser notados da seguinte
forma:

Marca Modelo (Designacdo | Descricdo (Descricdo Técnica do Caodigo de Barras (se
Comercial do Modelo) | Modelo) existente)

- norma de fabricagéo

- aplicacdo (uso comum ou alta
temperatura)

- didmetro nominal

- Schedule ou espessura de parede

- com ou sem solda longitudinal

- tipo de acabamento (com ou sem
revestimento protetor de zinco);

- tipo de aco (grau A, grau B ou
grau C), quando aplicavel.

7. TRATAMENTO DE RECLAMACC)ES
Os critérios para tratamento de reclamacgdes devem seguir as condicBes descritas no RGCP.

8. ATIVIDADES EXECUTADAS POR OCP ACREDITADO POR MEMBRO DO MLA DO
IAF

Os critérios para atividades executadas por OCP acreditado por membro do MLA do IAF devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

9. TRANSFERENCIA DA CERTIFICACAO
Os critérios para transferéncia da certificacdo devem seguir as condi¢des descritas no RGCP.

10. ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO
Os critérios para encerramento da certificacdo devem seguir as condi¢des descritas no RGCP.
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11. SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios gerais para o Selo de Identificacdo da Conformidade estdo contemplados no RGCP.

Os tubos de aco-carbono devem apor o Selo de Identificacdo da Conformidade, definido no Anexo
C deste RAC.

O fornecedor somente podera apor o Selo de Identificacdo da Conformidade no produto apds a
certificacdo e obtencdo do Registro no Inmetro.

12. AUTORIZACAO PARA USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
Os critérios para Autorizacdo Para Uso do Selo de Identificacdo da Conformidade devem atenderas
condicdes descritas no RGCP.

13. RESPONSABILIDADES E OBRIGACOES

13.1 Obrigagdes do fornecedor
Os critérios para responsabilidades e obrigacdes devem seguir as orientacdes gerais descritas no
RGCP, complementadas pelos requisitos a seguir.

13.1.1 Aplicar o Selo de Identificagcdo da Conformidade, definido no item 10 e no Anexo C deste
RAC, de acordo com os critérios estabelecidos neste RAC.

13.1.20 fornecedordeve realizar ensaios de rotina contemplando todos 0s ensaios previstos no
Anexo B, bem como estabelecer a frequéncia dos mesmos e a amostragem, de forma a garantir
representatividade dos resultados em relacédo ao total da producao.

13.1.2.10s ensaios de rotina ndo necessitam ser feitos em laboratérios externos e, assim sendo, ndo
se aplicam a estes ensaios 0s requisitos do RGCP para selecdo de laboratérios.

13.1.3 Avaliar cada empresa subcontratada para o processo de galvanizacdo, quando utilizada(s),
gue contemple os requisitos do Anexo E deste RAC.

13.2 ObrigacGes do OCP
Os critérios para responsabilidades e obrigacGes devem seguir as orientagdes gerais descritas no
RGCP, complementadas pelos requisitos a seguir.

13.2.1Avaliar o procedimento e registros de avaliacdo do fornecedor relativo a qualificacdo da(s)
empresa(s) subcontratada(s) para o processo de galvanizacao.

14. ACOMPANHAMENTO NO MERCADO
Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir as condi¢des descritas no RGCP.

15. PENALIDADES
Os critérios para aplicacéo de penalidades devem seguir as condic¢des descritas no RGCP.

16.DENUNCIAS

A Ouvidoria do Inmetro recebe denuncias, reclamacdes e sugestdes, através dos seguintes canais:
o telefone: 0800 285 18 18
e sitio: www.inmetro.gov.br/ouvidoria

10


http://www.inmetro/

ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 246/2016

e endereco para correspondéncia:

Ouvidoria — Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia (Inmetro)
Rua Santa Alexandrina, 416 — térreo

Rio Comprido — Rio de Janeiro — RJ
CEP 20261-232

/[ Anexos A,B,C,DeE
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ANEXO A

NUMERO DE AMOSTRAS PARA CERTIFICACAOMODELO 5

A.l. Amostra para Ensaio Inicial

A.1.10s tubos de aco-carbono devem ser avaliados por familia.A amostra inicial sera de, no
minimo, 13 tubos de ago-carbono por familia, respeitando o0 minimo de um tubo para cada didmetro
fabricado. De cada tubo, deverdo ser retiradas 03 amostras: 01 de prova (de uma extremidade), 01
de contraprova (da outra extremidade) e 01 testemunha (do meio do tubo).

A.1.2Para familias com mais de 13 didmetros, a quantidade de tubos de ago-carbono deve ter o total
de diametros fabricados.

A.1.3Para familias com menos de 13 diametros, 0 OCP deve dividir proporcionalmente os 13 tubos
de ago-carbono pelo total de didmetros do escopo. Se a divisdo ndo for exata, deve-se adicionar
mais tubos até a divisao exata.

A.1.4Devem ser realizadas todas as verificacOes e ensaiosdescritos no Anexo B deste RACpara
cada tubo de aco-carbono amostrado.

A.1.50 comprimento de cada amostra cortada dos tubosde ago-carbono deve ser o estabelecido na
Tabela A.1:

Tabela A.1 — Tamanho da amostra dos tubos de ago-carbono

Diametro Externo Comprimento da
amostra
Até 60,3 mm 15m
Entre 60,3 mm e 219,1 mm 0,7m
Acima de 219,1 mm 0,3m

A.1.6 Se no escopo do fabricante contiver tubos de ago-carbono grau A, grau B e grau C, a
certificacdo no grau B vale também para o grau C e para o grau A. A certificacdo no grau C vale
também para o grau B e para o grau A. Porém, a certificagdo no grau A néo vale para o grau B nem
para o grau C.

A.2 Amostra para os ensaios de manutengao

A.2.1 Os produtos devem ser avaliados por familia. A amostragem deve ser realizada conforme
previsto no RGCP.

A.2.1.1 Quando néo for possivel coletar amostras de todos os diametros no periodo da validade do
Certificado de Conformidade, descrita no item 6.1.1.10.1.2 deste RAC, os didmetros dos produtos
ndo ensaiados serdo retirados do certificado até quehaja possibilidade deensaiar, com aprovacao, 0s
mesmos.

A.2.2 A amostra para a manutencdo da certificacdo deve se dar de acordo com o previsto no
itemA.1 do Anexo A deste RAC.
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A.2.3A amostragem de manutengdo deve prever um rodizio de didmetros, de modo que uma parte
menor dos tubos de aco-carbono amostrados seja de didmetros ja ensaiados e outra parte seja de
diametros ainda ndo ensaiados.
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ENSAIOS E VERIFICACOES PARA CERTIFICACAO MODELO 5

B.1 Ensaios e verificagdesde acordocom o RTQpara tubos de ago-carbono para usos comuns e de
tubos de agco-carbono para usos em altas temperaturas

Tabela B.1 — Ensaios e verificacGes iniciais, de manutencéao e de recertificacao

VerificagOes e Ensaios

aplicaveis aos requisitos do RTQ

Item do Regulamento
Técnico da Qualidade

Meio de avaliacéo

nao destrutivo?

(RTQ)
Especificagéo? 511 - Avaliagédo documental
Dimens0es, massa e tolerancia2 5.1.2e5.1.3 - Avaliagdo visual/dimensional
Composigdo Quimicat 514 - Anélise quimica
N - Avaliagdo visual/dimensional
2
Processos de fabricacao 515 (onde aplicavel)
- Verificagdo do controle do processo
. . de tratamento térmico, observando os
Tratamento térmico do corddo de A definid q
soldat 5.15 parametros definidos na norma de
fabricagéo;
- Ensaio metalogréfico (micrografia)
- Verificagdo do controle do processo
Tratamento térmico do tubo de aco- 515 de tratamento térmico, observando os
carbono? o parametros definidos na norma de
fabricacdo
- Avaliagdo da documentacéo do
zinco utilizado (que deve ser
i N primario) ou avaliacdo dos
Revestimento protetor de zinco 5.1.6 registros de avaliagdo do servico
terceirizado;
- Ensaios
Defeitos superficiais e acabamento? 517 - Verificagéo visual/dimensional
Marcagéo? 518 - Verificagéo visual/dimensional
Resisténcia a tragao* 521 - Ensaio
Dobramento? 5.2.2 - Ensaio
Achatamento? 5.2.3 - Ensaio
E_stanqggdade a presséo 594 - Ensaio
hidrostatica?
Avaliacdo de defeitos por ensaio 595 - Ensaio

Onde:
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1. Avaliacéo efetuada em laboratorio selecionado de acordo com o RGCP.

2. Avaliacdo podera ser realizada na prépria fabrica, desde que haja a infraestrutura adequada
(profissionais capacitados, equipamentos e instrumentos calibrados), com acompanhamento do
OCP. Caso ndo seja possivel a realizacdo neste local, a avaliacdo devera ser realizada conforme
previsto em 1.

B.2 Critério de aceitacdo e rejeicado
B.2.1 Os ensaios e inspec¢des devem ser realizados para cada familia de tubos de aco-carbono.

B.2.2Caso haja reprovagdo na amostrade prova, novos ensaios devem ser realizados, utilizando-se a
amostra de contraprova. A reprovacao se caracteriza quando ao menos 1 (um) dos ensaios descritos
nas Tabela B.1 do Anexo B deste RAC, em uma Unica amostra, apresentar resultado ndo conforme.

B.2.3 Havendo reprovacdo na familia ensaiada, a totalidade de modelos da familia seré& considerada
reprovada e o0s tubos de aco-carbono correspondentes ndo devem ser liberados para
comercializa¢do. Entretanto, quando a ndo conformidade evidenciada for relativa a documentagéo,
guanto a remocao do corddo (rebarba) de solda, acabamento, defeitos superficiais que nao
comprometam a espessura minima e/ou marcacdes obrigatdrias, o fornecedor, desde que seja
considerada a viabilidade pelo OCP, pode efetuar as corre¢fes necessarias e submeter novamente
a(s) familia(s) as inspecdes e ensaios.

B.2.3.1 As ndo conformidades nas amostras (de prova, contraprova ou testemunha), derivada de
inspecBes documentais, visuais e/ou dimensionais sdo reprobatorias quando ultrapassarem o0s
limites estabelecidos nos requisitos do RTQ vigente para o produto.

B.2.4A ocorréncia de um ou mais resultados ndo conformes na amostrade contraprova acarreta a
reprovacao da familia.

B.2.5Caso 0 ensaio de contraprova seja aprovado, novos ensaiosdevem ser realizados na amostra
testemunha. Caso 0s ensaios na amostra testemunha sejam considerados aprovados, a familia estara
conforme e devera ser aprovada. Caso contrario, a familia estara reprovada.

B.2.6 O fornecedor quetiver a amostra de prova da familia de tubos de a¢o-carbono reprovada e ndo
optar pela realizacdo dos ensaios nas amostras contraprova e testemunha, terd o certificado
automaticamente cancelado.

B.2.70s ensaios e inspecdes a serem realizados na amostra de contraprova e na amostra testemunha
variam de acordo com a ndo conformidade detectada na amostra de prova, conforme Tabela B.2 a
sequir.

B.2.8 Devem ser observadas as prescri¢des descritas no item 11 deste RAC, para a(s) familia(s)
aprovadas nos ensaios.
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Tabela B.2 — Tabela de verificaches e ensaios para a amostra de contraprova e amostra
testemunha (aplicavel aos ensaios iniciais, de manutencao e de recertificacéo)

VerificacOes e Ensaios na amostra de

VerificacOes e Ensaios na amostra de prova
contraprova ou testemunha

(conforme Tabela B.1) (conforme Tabela B.1)

Especificagdo (5.1.1) - Especificagdo (5.1.1)
Dimensdes, massa e tolerancia(s.1.2 € 5.1.3) - Dimensdes, massa e tolerancia(5.1.2 e 5.1.3)
Composicao Quimica (5.1.4) - Composicdo Quimica (5.1.4)

- Processos de fabricacdo(5.1.5); e

- Estanqueidade a pressao hidrostatica ou,
opcionalmente, avaliacdo de defeitos por ensaio
ndo destrutivo (para tubos tipo “S”) — (5.2.4 /
5.2.5); ou

- Estanqueidade a pressdo hidrostatica e
avaliagdo de defeitos por ensaio ndo destrutivo
(para tubos tipo “E”) — (5.2.4);

- Processos de fabricagdo(5.1.5); e

- Ensaio metalogréfico (micrografia)

Processos de fabricagcdo (5.1.5)

Tratamento térmico (5.1.5)

Revestimento protetor de zinco (5.1.6) - Revestimento protetor de zinco (5.1.6)

- Defeitos superficiais e acabamento (5.1.7); e
- Dimensdes, massa e tolerancia (5.1.2 € 5.1.3)
Marcagdo (5.1.8) - Marcacdo (5.1.8)

- Resisténcia a tragdo (5.2.1); e

- Dobramento ou Achatamento (5.2.2/5.2.3)
- Dobramento (5.2.2); e

- Resisténcia a tragdo (5.2.1)

- Achatamento (5.2.3); e

- Resisténcia a tracdo (5.2.1)

- Processos de fabricacdo(5.1.5); e

- Estanqueidade a pressao hidrostatica(5.2.4)
- Processos de fabricacéo (5.1.5); e

Avaliacéo de defeitos por ensaio ndo destrutivo - Avaliagdo de defeitos por ensaio ndo
destrutivo (5.2.5)

Defeitos superficiais e acabamento  (5.1.7)

Resisténcia a tracdo (5.2.1)

Dobramento

Achatamento

Estanqueidade a presséo hidrostética
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ANEXO C
SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
C.1 O Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser gravado de forma visivel, legivel e indelével

em todos ostubos de ago-carbono certificados e registrados no Inmetro.

C.20 Selo de Identificacdo da Conformidade deve possuir altura minima igual ou maior que 4 mm
e igual ou maior que a altura das demais marcacdes presentes no tubo.

C.2 O Selo de ldentificacdo da Conformidade a ser aplicado nos tubos pode ser o de tamanho

normal ou o de tamanho reduzido (excepcionalmente), respectivamente mostrados nas figuras 1 e 2
a seguir, em atendimento ao requisito de marcacao estabelecido no RTQ vigente.

Figura 1 - Selo de Identificacdo da ConformidadeNORMAL

Tamanho minimo

35 mm

Seguranga || L XXX XXX/Ano

|
|
I 4 mm
I
____I_

Jo_1 o1 dood
X X x

Figura 2 - Selo de Identificagdo da ConformidadeREDUZIDO
Tamanho minimo
! 16,5 mm

|
L

I

: 4 mm

XXX XXX/Ano |

.

i
x

'
—_ - - = 4
l
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ANEXO D

MEMORIAL DESCRITIVO

D.1 O Memorial Descritivo dos objetos contemplados por este RAC a ser apresentado pelo
fornecedor ao OCP deve conter, no minimo:

a) a razdo social do fabricante;

b) a raz&o social do fornecedor, caso este néo seja o fabricante;

¢) nome fantasia do fornecedor, quando aplicavel;

d) o processo de fabricagéo simplificado;

e) a familia do produto;

f) razdo social da empresa responsavel pela galvanizacéo, quando a galvanizacéo for terceirizada.

g) a(s) norma(s) de fabricacdo a que o produto atende;

h) a Portaria Inmetro que aprova o RTQ;

i) a descricdo das matérias primas;

j) o didmetro externo ou nominal, espessura ou schedule, classe, grau do aco (quando aplicavel),
acabamento superficial (preto ou galvanizado) e o acabamento das extremidades;

K)a indicacdo de posicionamento, no produto (e/ou em rela¢do as demais marcagdes no produto), do
Selo de Identificacdo da Conformidade, e demais informacdes de marcacdo de acordo com a norma
técnica correspondente;

I) a relacdo dos fornecedores e possiveis certificacfes existentes.
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ANEXO E

AVALIAQé\O DO PROCESSO DE GALVANIZACAO: REQUISITOS MINIMOS PARA
AVALIACAO PELO FORNECEDOR

E.1 O fornecedor que terceirizar o processo de galvanizacdo deve elaborar um plano de avaliagédo
do processo do terceirizado contemplando, no minimo, as seguintes atividades:

a) preparacdo da superficie a ser galvanizada;

b) composicao do banho de zinco;

c) taxa de aquecimento de todo o processo de zincagem;
d) temperaturade fluxagem.

E.2 O fornecedor que terceirizar o processo de galvanizacdo deve avaliar o processo do
terceirizado,de acordo com o plano descrito em E.1 acima. Essa avaliacdo deve ser registrada.

E.3 ReavaliacGes posteriores do servigo de galvanizacdo terceirizado devem ser realizadas, a
critério do fornecedor, de modo a assegurar a manutencao da conformidade desse servico.
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